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Biaxialné orientované polyethylentereftalatové folie
TENOLAN® jsou ploSné Utvary vyrabéné technologii
vytladovani s naslednou biaxialni (dvouosou) orientaci.

Félie mohou byt transparentni, barevné, s povrchovou
Upravou metalizovanim, nanosovanim nebo koronou.

Folie jsou urceny pro dalSi zpracovani v obalové
technice, v elektrotechnickém priimyslu, pro dekoracni
(cely, jako separacni folie apod. Jsou dodavany v rolich
nebo prifezech.

Folie uréené pro primy styk s potravinami a pokrmy
musi vyhovovat platnym hygienickym predpisdm.

0ZNACOVANI
Félie jsou oznaGovany obchodnim nazvem TENOLAN®,
pismennym a ¢iselnym kodem.

PRIKLAD 0ZNACENI FOLIE
OBOR POUZITi

FIELD OF USE
ANWENDUNGSBEREICH

SN 4]
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Biaxially oriented polyethylene terephthalate films
TENOLAN® are areal formations manufactured by
extrusion technology with subsequent biaxial orientation.

Films can be transparent, coloured, with surface finish
achieved by metallization, coating or coroning.

Films are designed for further processing in the
packaging technology, electro-technical industry, for
decoration purposes, as separation films, etc. They are
supplied in rolls or cut to size.

Films are designed for direct contact with food and
meals and they must comply with hygienic regulations
in force.

INDICATION
Films are indicated by trade mark TENOLAN®, literal
and numerical code.

EXAMPLE OF FILM INDICATION

-

Bei biaxial orientierten Polyethylenterephthalatfolien
TENOLAN® handelt es sich um Flachengebilde, die im
Strangpressverfahren mit folgender biaxialen
(Zweiachsen-) Orientierung hergestellt werden.

Die Folien sind transparent, farbig, mit metallisierter,
aufgetragener oder hochspannungsbeschichteter
Oberflache lieferbar.

Die Folien sind zur weiteren Bearbeitung in der
Verpackungstechnik, in der elektrotechnischen Industrie,
fur Dekorationszwecke, als Trennfolie usw. bestimmt. Sie
sind in Rollen oder Zuschnitten lieferbar..

Die zum direkten Kontakt mit den Lebensmitteln
bestimmten Folien missen guiltigen hygienischen
Vorschriften entsprechen.

BEZEICHNUNG
Die Folien werden mit dem Handelsnamen TENOLAN®,
alphabetischem und nummerischem Code bezeichnet.

BEISPIELSWEISE BEZEICHNUNG DER FOLIE

POVRCHOVA UPRAVA TLOUSTKA SiRKA
SURFACE FINISH THICKNESS WIDTH
DICKE [um] BREITE [mm]

‘ OBERFLACHENBEHANDLUNG

[ M
TENOLAN O|A|S|N|

VZHLEDOQVE A POVRCHOVE CHARAKTERISTIKY
APPEARANCE AND SURFACE CHARACTERISTICS
ASTHETISCHE UND OBERFLACHEN-CHARAKTERISTIKEN

PRVNi PISMENO - ur¢uje doporu&enou oblast pouZitf napr:
0 - félie pro obalové Ucely
| - folie pro elektroizolace
S - separacni folie
P - pegici folie
M - matové folie

DRUHE PISMENO - urtuje provedent
A - z&kladni typ, transparentni provedeni
C - barevné provedeni
| - specidlni provedeni

TRETI PISMENO, je-li uvedeno, udava druh povrchové
Upravy
M - metalizova folie (pokovena hlinikem)
S - ndnosovand folie
X — nanos AlOx
K - koronovana fdlie (Uprava vysokonapétovym
vybojem)
F — specidlni pozadavky zékaznika
CTVRTE (POPR.TRETI) PISMENO, je-li uvedeno

N - oznacuje zdravotni nezdvadnost folii uréenych
pro piimy styk s potravinami a pokrmy

KOD PRO ROZLISENi VARIANT
Ctyrmistny Ciselny kod je urCen pro rozliSeni variant
ve skuping a rozlisuje vlastnosti jednotlivych typi foli.

| |
|xxxx th. 12 ym / 800 mm

KOD PRO ROZLISENi VARIANT
VARIANT OF DISTINCTION CODE
CODE ZUR UNTERSCHEIDUNG VON VARIANTEN

0ZNACENi ZDRAVOTNi NEZAVADNOSTI
INDICATION OF UNOBJECTIONABILITY OF HEALTH
ANZEIGE DER GESUNDHEITLICHEN UNBEDENKLICHKEIT

FIRST LETTER determines the suggested filed of use, e.g.
0 - film for packaging
| - film for electric insulations
S - separating film
P - baking film
M - film with matte treatment

SECOND LETTER revers to versions
A - basic type, transparent design
C - colour design
| - special design

THIRD LETTER, if any, indicates the type of surface
finishing
M - metallized film (aluminium coated)
S - coated film
X —AlOx treatment
K - corona film (treated with high-voltage discharge)
F — special customer requirements

FOURTH (OR THIRD) LETTER, if any
N - indicates health unobjectionability of films
designed for direct contact with food and meals

VARIANT DISTINCTION CODE
Four-digit numerical code serves for variant distinction
within the group and indicates features of individual
film types.

DER ERSTE BUCHSTABE bestimmt den empfohlenen
Anwendungsbereich, z. B.
0 - Folie fir Verpackungszwecke
| - Folie fiir Elektroisolationen
S - Trennfolie
P - Backenfolie
M - Folie mit Mattebehandlung

DER ZWEITE BUCHSTABE bestimmt die Ausfiihrung
A - Grundtyp, transparent Ausfiihrung
C - farbige Ausflihrung
| - spezielle Ausflihrung

DER DRITTE BUCHSTABE, wenn vorhanden, gibt die
Oberfldchenbehandlung an
M - metallizierte Folie (mit Aluminiumbeschichtung)
S - beschichtete Folie
X - AlOx-Beschichtung
K - Folie mit Koronen-Beschichtung (Behandlung
mittels Hochspannungsausladung)
F - spezielle Kundenanforderungen

DER VIERTE (ggf.DRITTE) BUCHSTABE, wenn vorhanden
N - bezeichnet gesundheitliche Unbedenklichkeit bei
den fiir direkten Kontakt mit Lebensmitteln und
Speisen bestimmten Folien

CODE ZUR UNTERSCHEIDUNG VON VARIANTEN
Der vierstellige nummerische Code ist zur
Unterscheidung von Varianten innerhalb einer Gruppe
sowie zur Unterscheidung der Eigenschaften einzelner
Folignarten bestimmt.



